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1.DESCRIPCION DEL EQUIPO

LAMPARA
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MANDO PARA AJUSTE
DEL TEMPORIZADOR

INTERRUPTOR PRINCIPAL
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FUSIBLE DE LA RESISTENCIA




2.MANUAL DE INSTRUCCIONES

1. Enchufe el cable a una toma de corriente.

2. Coloque el interruptor principal en posicién de encendido.

3. Ajuste el temporizador (1-8) en la posicién minima adecuada al grosor del material
de sellado.

4. El tiempo de sellado se indica mediante la luz de sefializacién del panel horario y

éste controla automaticamente el periodo de calentamiento al pisar el pedal.

5. Deje el pedal de presion presionado momentaneamente después de que la luz

piloto se haya apagado, no se utilizard mas energia que la del sellado.

3. ESPECIFICACIONES

_Modelu TISF-302 TISF-452 TISF-602 TISF-305 TISF-455 TISF-605
Potencia de impulsion 400W BOOW 800W 700W 1000W 1300W
Longitud max. cierre 300mm 450mm 600mm 300mm 450mm 600mm
Anchura sellado 2mm 2mm 2mm 5mm 5mm 5mm
Grosor max. cierre 0.6mm 0.6mm 0.6mm 0.8mm 0.8mm 0.8mm
Tiempo calentamiento| 02~1.7(sec ) 0.2~17(sec) 0.2~17(sec.) 0.2~22(sec.) 0.2~22(sec) 0.2~22{sec.)
Peso 23kg 28kg 34kg 24kg 29kg 35kg
Dimensiones 38X 35X 80(cm) | 54 X38X90(cm) | 68X 40X 80(cm) | 38X 35X 90(cm) [ 54X 38 X 90(cm) 5ax¢cxgo{cm.:




4. INFORMACION ADICIONAL

=  Mantenga siempre limpia la plataforma de sellado. Se debe tener especial cuidado para eliminar cualquier
residuo de plastico sobrecalentado de la cinta de proteccion.

= No limpie la plataforma de sellado con nada himedo.

= Si se desgasta la cinta de proteccidn inferior (debajo de la resistencia), la resistencia puede entrar en
cortocircuito con la masa, lo que podria dafiar la resistencia.

= Cuando se sustituya la resistencia, compruebe siempre la estanqueidad de la cinta de proteccidn inferior.
También es importante que, al sustituir una resistencia, si no se dispone de repuestos originales, sdlo se
utilice cable termoeléctrico de idéntica especificacion (resistividad).

= Trasun largo periodo de uso, debe examinarse el estado de desgaste de la almohadilla de presidn superior.
Evidentemente, cualquier deformacién afectara a la calidad de la soldadura y puede ser necesario
sustituirla.

5. SUSTITUCION RECAMBIOS

CINTA DE TEFLEN Para sustituir las piezas de sellado en desuso en caso de que se consuma el
= calentador, consulte lo siguiente:

1. Aseglrese de desconectar la alimentacidn antes de sustituir las piezas.

- Suelte el clip de teflén de la placa de presién fija.

- Retire la cinta de teflén, corte el recordatorio y fije la placa de presién y la cinta.

- Fijar el tornillo de teflén, luego hay que girarlo, tirar fuertemente de la cinta de

tefldn vy fijar el clip.

TORNILO DE TEFLO

RESISTEMNCIA

2. Método de sustitucion del elemento calefactor:

- Suelte el clip de teflén.

- El eje del calefactor debe cerrarse hacia el interior para poder soltar el elemento
calefactor (el eje del calefactor esta tensado por los dos extremos).

- Después de reemplazar el calentador, por favor, fije la cinta de teflon de acuerdo
con el método anterior.

CLIPS DE TEFLOM

6.ESQUEMA
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